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Wartosci momentu obrotowego (Nm)
Cv — wartosci

Wzor na wspotczynnik Kv cieczy
Nomogram spadku cisnienia 10
Przyktadowe obliczenie dla wody 10
Przyktadowe obliczenie dla powietrza 10
Instrukcje dotyczace instalacji i konserwacji 1"
Konserwacja 1"
Demontaz i ponowny montaz 1"
Czesci zamienne 1"
Zalecane wymiary pretow potaczeniowych i Srub 12
Kotnierze montazowe 13
Instrukcje dotyczace instalaciji 14
Instalowanie zaworu w starym przewodzie rurowym: 14
Instalowanie zaworu w nowym przewodzie rurowym: 14
Dodatkowe informacje dotyczace instalacji 15
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ZNAKI TOWAROWE
Nastepujace nazwy marek sg zastrzezonymi
znakami towarowymi Dupont:

- Kalrez®

- Viton®

- Teflon®

- Hypalon®
- BUNA-N®

ZRZECZENIE SIE
ODPOWIEDZIALNOSCI

Firma Vapo Techniek BV dotozyta
wszelkich staran, aby zawarte

w tej dokumentacji dane byty
poprawne. Niemniej Vapo Techniek
BV nie bedzie ponosi¢ zadnej
odpowiedzialnosci z tytutu probleméw
wynikajacych z btedéw zawartych w
tej dokumentaciji.
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Gtéwne cechy i zalety

Odporne na korozje i $cieranie — tylko gniazdo i
tarcza majg kontakt z czynnikiem.

Samoczyszczace i dwukierunkowe (w zwigzku z
czym mozliwy jest montaz zaworu w obu kierunkach
przeptywu czynnika).

Wyjatkowo tatwy montaz i konserwacja —
montaz miedzy kotnierzami nie wymaga zadnych
dodatkowych uszczelek ani smarowania.

Koftnierz montazowy 1ISO 5211 pasujacy do
wszystkich typow sitownikéw pneumatycznych i
elektrycznych.

Specjalna konstrukcja tarczy zapewnia odpowiedni
przeptyw, mate spadki ci$nienia i minimalne drgania.

Dobre parametry regulacyjne.

Zewnetrzne czesci zawordow zabezpieczone przed
korozjg za posrednictwem powtoki epoksydowej lub
poliuretanowe;.

1. Gorny trzpien jest blokowany recznie lub
za pomocg napedu, a o-ring gwarantuje
smarowanie na caty okres eksploatacyjny.
Trzpieh ma na koncu oznaczenie wskazujgce
prawidtowe potozenie tarczy po umieszczeniu
zaworu miedzy kotnierzami przewodu rurowego.

2. Jednoczesciowy odlewany korpus zaworu
gwarantuje wysoka wytrzymatosc¢ przy
minimalnym ciezarze. Aby sprosta¢
wszystkim wymogom instalacyjnym,
oferujemy bogaty asortyment materiatéw
wykonania korpusu, zaréwno w przypadku
modeli miedzykotnierzowych typu ,wafer” (z
przelotowymi otworami na $ruby) i ,lug” (z
oddzielnymi otworami na Sruby po obu stronach
korpusu).

3. Dzieki specjalnemu profilowi wewnetrznemu
powierzchni styku miedzy tarczg a gniazdem
wzajemne cisnienia wsteczne zapewniajg
szczelne zamkniecie.

4. Trzpien ma kwadratowe zakonczenie wsuwane
bezposrednio do tarczy, dzieki czemu nie
sg potrzebne zadne elementy mocujace.
Umozliwia to tarczy ,ptywanie” na trzpieniu i
samocentrowanie wewnatrz uszczelnienia, tak
aby utworzy¢ nieprzerwang linie szczelnego
zamkniecia. Dzieki specjalnemu ksztattowi
tarczy spadki cisnienia i sity obrotowe sg
zZnacznie zmniejszone.

5. Elastyczne gniazdo jest wykonane technikg
wulkanizacji na pierscieniu wsporczym ze
sztywnej zywicy fenolowej lub aluminium. Dzieki
prostej konstrukcji wymiana gniazda jest tatwa i
nie wymaga specjalnych narzedzi.

6. Dzieki specjalnemu profilowi gniazda montaz
miedzy kotnierzami nie wymaga uszczelniania.

. Oznaczenie potozenia tarczy.
Tarcza.
c. Gorny trzpieh.

o

dok.: jan-2011

Szczelne zamkniecie ze spadkiem cisnienia do 21,5
bar.

Stabilnos¢ geometryczna i wymiarowa gniazda
zapewniona przez zastosowanie zywicy fenolowej
lub aluminiowego wzmocnienia.

Trzpien — przytgcze tarczy bez elementow
mocujgcych (wkretoéw, srub itp.) podatnych na
korozje i uszkodzenia.

Tarcza samoczynnie centruje sie wewnatrz gniazda
dzieki ptywajgcemu potgczeniu miedzy trzpieniem a
tarczg.

Bardzo kompaktowa i lekka konstrukcja.

Zawory wykonane zgodnie z normami:
ISO 5752 — BS 5155.

DIN 3202 - 3 — K1.

MSS SP 67 — API 609.
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Materialy wykonania
DN 40 — DN 300 (1'/,” - 12”) VTB 301

Element Opis
1 Korpus
2+3 Gorny
i
dolny trzpien
4+5 O-ring
6+7+8 Tuleja
9 Przektadka
10 Uszczelka
1 Korek
12 Tarcza
13 Pierscien gniazda

Inne materiaty na zamowienie.

dok.: jan-2011

Materiat

Zeliwo
Zeliwo sferoidalne
Stal weglowa
Stal nierdzewna
Brazal

Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Hastelloy C
Monel K
Tytan

Buna-N lub Viton
Braz
Stal
Buna-N lub Viton
Stal

Zeliwo sferoidalne (K.C.)
Stal weglowa
Stal nierdzewna
Brazal
Hastelloy C

Monel K
Tytan

Powtoki

Niploy process (K.C.)

Buna-N
EPDM H.T.
Kauczuk naturalny
Neopren
Hypalon
Viton
Silikon
Teflon

DN 350 — DN 600 (14” — 24”) VTB 302

Standard

GG 25
GGG 40
GS-C 25
X5 CrNiMo 1713
G-CUA1 11 Fe4 Ni4

X12Crs 13
X5 Cr Ni Mo 1712
17-4 PH

GGG 40
GSC25
c228
X5 Cr Ni Mo 17 12
G-CuAl 11 Fe4 Ni4
Hastelloy C
Tytan

Kauczuk — EPDM, Buna-N itp.
Proszek — Rilsan, Halar itp.

Buna-N
EPDM H.T.
Kauczuk naturalny
Neopren
Hypalon
Viton
Silikon
Teflon
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ASTM

A 48-40B
A 536 Gr. 65-45-12
A 216 WCB
A 351 CF-8M
B 148 Gr. 955

416 SS
A 479 typu 316
A 564 typu 630
B 574
B 164 — 58
B 348 Gr. 5

A 536 Gr. 65-45-12
A 216 WCB A 105
A 351 CF-8M
A 182 F316
B 148 Gr. 955
A484
B 348 Gr. 5

D - 2000
D - 2000
D - 2000
D - 2000
D - 2000
D - 2000
D - 2000
D 1437-73



Wymiary

VTB 301 typu ,,wafer”

41
1.61

DN
mm/
cale

40
1

50

65
21,
80
100
125
1506
200
250

10

300
12

188
7.4
205
8.07
230
9.06
250
9.84
285
11.22
327
12.87
359
14.13
419
16.5
495
19.49
559
22

90
3.54
%
28
108
4.25
118
4.65
132
52
150
5.91
165
6.50
194
7.64
220
8.66
262
10.31

98
3.86

109
43

122
4.8

132
5.2

152
6.02

177
6.97

194
7.64

8.86
275
10.83
297
11.69

E H
12 145
047 571
12 160
047 6.3
12 180
047 7.09
12 198
047 7.8
12 230
0.47  9.06
16 256
0.62 10.08
16 286
062 11.26
16 348
062 137
18 414
0.7 16.3
22 490
0.7 1929

H1

1M1
4.37
120
4.72
138
5.43
150
5.93
213
8.39
243
9.57
267
10.51
320
12.6
402
15.83
473
18.62

g

33
1.30
43
1.69
46
1.81
46
1.81
52
2.05
56
22
56
22
60
2.36
68
2.68
78
3.07

- Wszystkie wymiary w mm/calach.

* Zgodnie z DIN3202 — K1.

6,6
0.26
7.2
0.28
12,9
0.5
19,3
0.76
27.15
1.07
36,4
1.43
48,6
1.91
69.8
275
90
3.54
111
4.37

31
1.22
36
1.42
53
2.09
69
272
90
3.54
115
4.53
142
5.59
199
7.83
238
9.37
289
11.38

oM
PN

100
3.94
110
4.33
130
5.15
150
5.91
170
6.69
200
7.87
225
8.86
280
11.02
335
13.19
395
15.55

** Dla ANSI 150 gwint zgodnie z ANSI B 1.1 UNC.

Masy

Rozmiar
Typu

,wafer’

y

Typu
»lug”

DN
22

2.6

dok.: jan-2011

40
29

3.5

50

4.5

65
3.9

4.9

80
5)

VTB 301 typu ,,lug”

oM
PN

110
4.33

125
4.92
145
5.7
160
6.29
180
7.08
210
8.26

240
9.44

11.61
350
13.77
400
15.74

oM | oM

PN  ANSI

16 150
110 985
433 387
125 1205
492 474
145 1495
57 549
160 1525
629 6
180 1905
708 75
210 216
826 85
240 2415
944 95
295 2985
161 11.75
355 362
13.97 14.25
410 432
16.14 17
100

7.4

10

oN

M12

M12

M12

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M20

125
8.5

oN
PN

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M20

M20

M20

M20

oN

PN

16

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M20

M20

M24

M24

oN

ANSI

150
1/2

M14
9

8
M18
5/8M
M18

5/a
M18
9
M20
3/‘
M20
Y
M20
3/4
M20
7/8

M22

8
M22

150
1.8

17

]
PN

4%

P
PN

12

12

]
PN
16

200
18.5

27.4

P
ANSI
150

90
3.54
90
3.54
90
3.54
90
3.54
90
3.54
90
3.54
90
3.54
90
3.54
125
4.92
125
4.92

250
29.8

40.4

T0

8,5
0.43
8.5
0.43
8,5
0.43
8.5
0.43
8.5
0.43
8.5
0.43
8.5
0.43
8.5
0.43
1
0.43
1
0.43

St.c

FO7
70

FO7
70

FO7
70

Fo7
70

FO7
70

FO7
70

FO7
70

Fo7
70

F10
102

F10
102

300
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Wymiary

Typu ,,wafer” — VTB 302 Typu ,,lug” — VTB 302

DN A B c D E F H H o K L ©ow oM @M ©M @N @oN eN @eN P P P P @R S @T V

mm PN PN PN ANSI PN PN PN ANSI PN PN PN ANSI 1S0

cale 6 10 16 150 6 10 16 150 6 10 16 150 stc

o

350 632 281 351 41 445 14x 436 516 78 126 324 445 460 470 476 M20 M20 M24 1" 12 16 16 12 150 4 17 140

14 2488 1106 1382 161 175 9x 1717 2031 307 496 1276 1752 1811 185 1874 M27 5.9 067 551
45

400 681 3055 3755 41 445 14x 483 590 102 138 367 495 515 525 540 M20 M24 M27 1° 16 16 16 16 175 4 17 140

16 2681 1203 1478 161 175 Ox 19.02 2323 402 543 1445 1949 2028 20.67 2126 M27 6.89 067 551
45

450 749 349 400 41 445 14x 540 644 114 157 417 550 565 585 578 M20 M24 M27 1Y, 16 20 20 20 175 4 17 140

18 2949 1374 1575 161 175 9x 2126 2535 449 618 1642 2165 2224 2303 2276 M30 6.89 067 551
45

500 798 373 425 41 445 14x 580 715 127 179 468 600 620 650 635 M20 M24 M30 1Y, 20 20 20 20 175 4 7 140

20 3141 1469 1673 161 175 Ox 2283 2815 5 7.05 1843 2362 2441 2559 25 M30 6.89 551
45

600 936 445 491 120 63 18x 710 830 155 218 572 705 725 770 750 M24 M27 M33 1/, 20 20 20 20 210 4 22 165
24 36.85 17.52 19.33 472 248 9x 2795 3268 6.1 858 2252 2776 2854 30.31 295 M30 8.27 082 6.5
45

- Wszystkie wymiary w mm/calach.

- Wopust Woodruffa zgodny z normami UNI 6606/69: 8x11; dla rozmiaru DN 600(24”) UNI 6604/69:
8x11x80.

** Zgodnie z DIN 3202-3-K1.

*** Gwint ANSI zgodnie z 150 ANSI B1.1 typ UNC.

Masy
Rozmiar DN 350 400 450 500 600
Typu ,wafer” kg 50 70 90 110 210
Typu ,,lug” kg 60 90 110 150 270
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Reczna obstuga/przediuzacz trzpienia zaworu

Dzwignia reczna

Aluminium lub Zeliwo z powlokg epoksydowg z
10-potozeniowg ptytkg zebatg ze stali z powtokag
epoksydowa.

Wymiary A B c D kg
DN 40 — 150 40 313 41 45 0,8
DN200 — 300 40 407 41 45 1,0

Na zamdwienie dzwignia ze stali nierdzewnej lub
zeliwa.

Przektadnia z kétkiem recznym

Odporna na warunki pogodowe przekfadnia z
kotkiem recznym.

Korpus z zeliwa sferoidalnego lub aluminium z
dwoma regulowanymi mechanicznymi zderzakami

Wymiary A B C D E F G H kg
DN40-300 45 92 122 200 67 83 234 81 75
Typ RV1 wspotczynnik 39:1 (maks. 650 Nm)

DN350-500 45 127 216 300 97 88 234 84 145
Typ RV2 wspotczynnik 60:1 (maks. 2000 Nm)

Wigksze przektadnie dostepne na zaméwienie.

Przedtuzacz czpienia

Przedtuzacze trzpienia zaworu zwykle wykonuje
sie ze stali weglowej (na zamowienie ze stali
nierdzewnej) i umieszcza w tulei odpornej

na warunki pogodowe. Migedzy kotnierzami
montazowymi zaworu/przedtuzacza trzpienia,

a takze w gornej czesci przedtuzacza trzpienia,
umieszczane sg trzy uszczelki zapewniajgce petng
ochrone przed warunkami zewnetrznymi. Na
zamoéwienie dostepne sg przedituzacze trzpienia ze
stali nierdzewnej w rozmiarach 100-5000 mm.

A Przedtuzacz trzpienia.
B Koierz.

C Tuleja.

D Opcjonalne uszczelki.

dok.: jan-2011
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Zastosowania i cechy pierscieni gniazda

Pierscien gniazda Nazwa techniczna

Ogolne zastosowanie

Zakres temperatur Niezalecane do

BUNA-N* Kopolimer butadienu i Weglowodory z zawarto$cig arenéw, gazu ziemnego, -20°C do +100°C Rozpuszczalniki
(Perbunan — akrylonitrylu helu, nafty, siarczanu amonu, powietrza, wody, Benzen
NBR) mleka, alkoholi, glikoli, solanki ponizej 40% Ksylen
EPDM Terpolimer etylenu i pro- Woda, para o temperaturze do 120°C, woda morska, -35°C do +120°C Weglowodory
pylenu woda mineralna, estry, ketony, zasadowe zwigzki, ci- Oleje
ecze i substancje state do zastosowan spozywczych, Ttuszcze
rozcienczone kwasy nieorganiczne, soda kaustyczna Suche powietrze
EPDM-HT Terpolimer etylenu i pro- Woda, para do 150°C, woda morska, woda -35°C do +150°C Weglowodory
(Wysoka tempe- pylenu mineralna, estry, ketony, zasadowe zwiagzki, ciecze Oleje
ratura) i substancje state do zastosowan spozywczych, Tluszcze
rozcienczone kwasy nieorganiczne, soda kaustyczna Suche powietrze
Hypalon* Polietylen chlorosulfono- Kwasy utleniajace, kwasy chromowe, kwasy hy- -18°C do +100°C Para
(CSM) wany drofluorowe, kwasy siarkowe, podchloryn sodu, ozon Gorace powietrze
Ketony
Kwas azotowy
Silikon Silikon metylowinylowy Napoje, wyroby spozywcze -30°C do +150°C Weglowodory
Q) Rozpuszczalniki
Para
Viton* Kopolimer fluorku winyli- Weglowodory o duzym stezeniu arenéw i kwasow -10°C to 160°C Para
(FPM) denu i heksafluoropropylenu  halogenowanych, kwas fosforowy, estry alifatyczne i Ketony
aromatyczne Aminy
Estry/alkalia
Neopren* Polichloropren Oleje, rozcienczone kwasy mineralne, alkalia, -18°C do +90°C Kwasy stezone
(CR) tluszcze Ketony
Rozpuszczalniki do farb
Kauczuk natu- Lateks Produkty $cierne -35°C do +65°C Para
ralny Weglowodory
(NR) Oleje
Teflon* Politetrafluoroetylen Produkty korozyjne, rozpuszczalniki -40°C do +150°C Produkty $cierne
(P.T.F.E)

*

Dupont — znak towarowy

Uwaga: Powyzsza tabela ma charakter wytgcznie pogladowy. Stopien korodowania zalezy od wielu
czynnikéw (rodzaj roztworu, stezenie, temperatura, obecnosé¢ zanieczyszczen itp.). W zwigzku z tym
ostatecznej oceny musi dokona¢ klient, bazujgc na zastosowaniu i parametrach wyposazenia.

Cisnienie znamionowe — DIN

Zawory motylkowe sg dostepne w nastepujgcych
klasach cisnienia: PN 2.5, PN 6, PN 10 i PN16.

Préba wodna
Korpus: 1,5 x cisnienie znamionowe.

Test szczelnosci

Test gniazda: 1,1 x ciSnienie znamionowe, woda w
temperaturze otoczenia i powietrze pod cisnieniem
7 bar(g).

Certyfikat materiatu
Certyfikat zgodno$¢ korpusu i tarczy z EN 10204.3.1
na zadanie.

dok.: jan-2011

Klasa cisnienia — ANSI 150#

Zawory motylkowe sg dostepne w klasach
cisnienia ANSI 150.

Préba wodna
Korpus: 28,9 bar(g).

Test szczelnosci

Test gniazda przy cisnieniu 19,3 bar(g), woda w
temperaturze otoczenia i powietrze pod cisnieniem
5,6 bar(g).

Test prézniowy gniazda

Zawory motylkowe moga byc¢ instalowane w
uktadach prozniowych o cisnieniu do 10-3 Tr.
Szczelnosé zamkniecia w warunkach prézni jest
ograniczona tylko przez przepuszczalnos$é na
poziomie molekularnym elastomeru, z ktérego
wykonano gniazdo.
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Dane techniczne

Wartosci momentu obrotowego (Nm)

Wymiary mm 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
cale 1, 2 21, 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 24
Ap — 3,5 bar Nm 8 10 12 22 30 38 64 115 205 260 420 555 960 1250 2300

Ap—10,5bar Nm 10 15 22 35 70 95 128 195 280 400 895 1185 1450 1800 3460
Ap—17,5bar Nm 15 25 37 58 120 160 215 250 330 685 1520 2020 2480 3060 5765

Uwaga: powyzsza tabela zwiera zalecane wartosci momentu obrotowego dla zaworéw motylkowych.
Reprezentujg one sume wielkosci tarcia mechanicznego przy otwieraniu i zamykaniu zaworu w stosunku
do réznych wartosci spadku cisnienia. Te wartosci momentu dotyczg kazdego rodzaju zastosowania.

Cv — wartosci
Znamionowg Srednice zaworu okresla sie przez obliczenie wspoétczynnika Kv ze wzoru podanego ponizej na

podstawie rzeczywistych warunkéw eksploatacyjnych cieczy. Nalezy ustali¢ wielko$¢ zaworu, korzystajac z
ponizszej tabeli, tak aby wspoétczynnik Kv obliczony ze wzoru wynosit ok. 80% wspoétczynnika Kv z tabeli.

mm 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600

cale 1, 2 2, 3” 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 24

90° 69 112 173 259 475 970 1700 2800 4300 6500 8600 10800 15100 19000 24200
80° 61 91 138 208 410 865 1430 2360 3700 5200 7000 9300 12100 15100 20800
75° 47.6 78 112 177 346 720 1170 1900 3100 4300 5800 7800 10400 13000 17800
70° 38.9 61 91 138 264 540 890 1500 2400 3500 4400 5600 7900 9900 14300
60° 22.5 45.8 72 108 203 424 690 1120 1900 2700 3500 4400 6100 7500 10200
50° 15.6 23.4 36.3 54 104 216 355 605 1000 1380 1900 2300 3200 4000 5300
40° 9.5 14.7 225 329 63 134 216 360 580 860 1120 1470 2000 2400 3300
30° 4.3 7.8 13 19 36.3 76 125 216 340 470 650 780 1080 1400 1900
25° 2.6 5.2 8.6 13 242 52 85 147 220 330 430 560 780 970 1300

Wspdtczynnik Kv to standard stosowany w uktadzie metrycznym oznaczajacy przeptyw wody przez zawor
wyrazony w metrach szesciennych na godzine przy spadku cisnienia 1 bar i w temperaturze od 5°C do 40°C.
W standardzie anglosaskim stosowany jest wspoétczynnik przeptywu Cv oznaczajacy przeptyw wody przez
zawor wyrazony w galonach amerykanskich na minute przy spadku cisnienia 1 psi i w temperaturze 60°F.
Stosunek Kv do Cv: Kv = 0,865 Cv.

Wz6r na wspoélczynnik Kv cieczy Wz6r na wspoétczynnik Cv dla gazéw
Ponizszy wzor stosuje sie dla cieczy, ktére nie 1. W przypadku gazéw, ktérych cisnienie
ulegajg odparowywaniu. bezwzgledne po stronie wylotowej wynosi
ponad 50% cisnienia bezwzglednego na wlocie
Kv = QX\% zaworu: r -
e 0 Shx |.
Gdzie: 'Ei‘i'.'x.fn;lx:':
Q = przeptyw w m¥godz. Q= przeptyw w m3/godz.
SG =ciezar wiasciwy cieczy w kg/dm3®w Ap=  spadek ci$nienia w kg/cm2.
temperaturze roboczej (woda = 1,0 przy 15°C). P1=  cisnienie bezwzgledne gazu w kg/cm2 na wlocie
Ap  =spadek ci$nienia w kg/cm?* zaworu.
P2 = cisnienie bezwzgledne gazu w kg/cm2 na wylocie
Wspotczynnik korygujacy dla wartosci Kv zaworu.
obliczanej dla cieczy lepkich SG=  ciezar wiasciwy gazu wzgledem powietrza
1,0.
2°  E =wspolczynnik 1,06 30° E = wspotczynnik 1,38 (np. metan = 0,5545)
5°  E =wspodtczynnik 1,18 50° E = wspdiczynnik 1,47 T= temperatura bezwzgledna (t + 273) w °C.
10° E = wspdiczynnik 1,28 100° E = wspotczynnik 1,60
15° E = wspotczynnik 1,32 150° E = wspdtczynnik 1,68 2. W przypadku gazéw, ktorych cisnienie

bezwzgledne po stronie wylotowej wynosi
ponizej 50% cidnienia bezwzglednego na
wlocie zaworu (przeptyw krytyczny):

Cv LdeT

~205 x P1
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Nomogram spadku
cisnienia

Zamieszczony obok nomogram jest wystarczajgco
czytelny i precyzyjny, aby umozliwi¢ okreslenie
wspotczynnika Kv bez wykonywania obliczen.
Nomogram mozna stosowac¢ dla gazéw o predkosci
przekraczajgcej 4,5 m/s, a takze dla cieczy, przez
naniesienie wykresu (czesc¢ zotta).

Podane sg wartosci przeptywu Q (m3/godz.),
wielkos¢ w mm lub calach, kat otwarcia (°) oraz
spadek cisnienia (bar) dla wody.

W przypadku zaworéw motylkowych warto rozwazy¢
korzysci ekonomiczne wynikajace z zastosowania
systemu regulacji, jako ze dobrg regulacje mozna
uzyskac dla kgtow otwarcia od 25° do 70°.

Przyktadowe obliczenie dla wody

(na podstawie nomogramu)

Dane: woda ciezar wtasciwy d = 1,0 kg/dm3
przeptyw Q = 250 m3/godz.
wielkos¢ zaworu motylkowego

DN200 (8”)

Nalezy okresli¢:

Spadek cisnienia na przestrzeni zaworu w
warunkach maksymalnego otwarcia (90°) i przy
kacie otwarcia od 75°.

Zaczynajgc od punktu Q = 250 m3/godz., poziomo
do linii wielkosci zaworu motylkowego DN200 (8”).
Stad pionowo az do przecigcia linii odpowiadajgce;j
maksymalnemu otwarciu 90°, nastepnie poziomo w
prawo, aby otrzymac spadek cisnienia w barach.

1. Przy otwarciu 90°: 0,00827 bar
2. Przy otwarciu 75°: 0,01650 bar

Przyktadowe obliczenie dla powietrza

Dane: Powietrze ciezar wtasciwy 3,48 kg/m3
przeptyw Q = 750 m3/godz.
wielko$¢ zaworu DN100 (4”)

Nalezy okresli¢:
Spadek cisnienia na przestrzeni zaworu w
warunkach maksymalnego otwarcia (90°).
Postepujgc zgodnie z powyzszym opisem dla cieczy,
nalezy okresli¢ spadek cisnienia na przestrzeni
zaworu, wynoszacy w tym przypadku 2,16 bar.
Niemniej wartos¢ ta dotyczy wody. Wzgledny spadek
cisnienia wynosi:

2,16 x 3,48/1000 = 0,0075168 bar

Ogolna informacja:

Zeby okresli¢ spadek cisnienia dla jakiejkolwiek
cieczy, nalezy pomnozy¢ warto$¢ z nomogramu
przez gestos¢ cieczy (kg/m3) i podzieli¢ przez 1000.

dok.: jan-2011
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Instrukcje dotyczace instalacji i konserwacji

Zawory motylkowe sg zaworami dwudrogowymi, co
oznacza, ze mozna je montowac¢ dowolnie wzgledem
przeptywu. Zawory zostaty zaprojektowane do
montazu miedzy kotnierzami DIN lub ANSI. Osadzenie
miedzy kotnierzami nie wymaga stosowania zadnych
uszczelnien.

Zawory mozna montowa¢ w dowolnym potozeniu na
rurach. W przypadku zaworéw w rozmiarze matym

i Srednim sitowniki mozna skierowa¢ w dét bez
modyfikowania potgczehn miedzy tarczg a gniazdem.
Przed zamontowaniem zaworu miedzy kotnierzami
zaleca sie naniesienie warstwy smaru silikonowego
na zewnetrzne powierzchnie gniazda stykajgce sie z
kotnierzami. Zapobiegnie to przywieraniu do kotierzy
montazowych i rozdzieraniu lub pekaniu podczas
demontazu. Po umieszczeniu zaworu z tarczg otwartg
do potowy (typ ,wafer”) miedzy kotnierzami nalezy
wycentrowac zawor miedzy kotnierzami. Nastepnie
nalezy wtozy¢ prety potaczeniowe biegngce wzdtuz
korpusu zaworu, po zewnetrznej stronie. Kolejnym
krokiem jest zatoZzenie nakretek na prety potgczeniowe
i rownomierne dokrecenie. W przypadku zaworow
typu ,lug” korpus jest od zewnatrz wyposazony w
ucha z otworami gwintowanymi lub przelotowymi
odpowiadajgcymi otworom na kotnierzach, co utatwia

i przyspiesza instalacje. Po skoriczeniu montazu
zaleca sie kilkakrotne otwarcie i zamkniecie zaworu

w celu sprawdzenia stanu technicznego. Dobrg
praktyka jest unikanie instalowania zaworu blisko
kolanek i rozgatezien rur, w szczegdlnosci po
stronie doptywowej, poniewaz mogtoby to utrudnia¢
przeptyw cieczy lub powodowaé zbedne obcigzanie
zaworu.

Kotnierze (najlepiej z szyjka lub gniazdem) powinny
mie¢ dobrze obrobione powierzchnie i by¢ idealnie
rownolegte. Wewnetrzna i zewnetrzna Srednica
powinny odpowiada¢ wartosciom podanym w tabeli
na stronie 12. Jesli kotnierze nie sg rownolegte

lub nie majg dobrze obrobionych powierzchni,

beda powodowaty nadmierne naprezanie pretow
pofaczeniowych, a w konsekwenciji stabe przyleganie
do gniazda. W takiej sytuaciji ruch tarczy bedzie
powodowat szybkie zuzywanie gniazda. Dla
prawidtowego dziatania zaworu niezwykle istotne

sg rowniez odpowiednie srednice wewnetrzne i
zewnetrzne kotnierzy.

Zbyt mate Srednice (patrz rys. A) moga uniemozliwiaé
prace zaworu. Zbyt duze $rednice (rys. B) grozg
niewtasciwym przyleganiem gniazda, co moze
uniemozliwia¢ prawidtowe zamkniecie do zewnatrz.
Idealny stan przedstawiono na rys. C, gdzie
Avewnetrzna srednicg kolnierz jest rowna srednic

ot\ﬁgru;;zag-u.

dok.: jan-2011

Konserwacja

Zawdér nie wymaga zadnej konserwacji ani
okresowego smarowania. Poszczegdlne
komponenty zaworu mogg by¢ szybko kontrolowane
i demontowane za pomocg zwyktych narzedzi. W
tym celu nalezy zamknaé zawdr, nastepnie wyjaé
prety potgczeniowe lub sruby z kotnierzy i zsung¢
zawor z rury.

Demontaz i ponowny montaz

10

00 EEATIE

W pierwszej kolejnosci catkowicie otworzy¢ zawor.
Zdja¢ z zaworu dzwignie lub mechanizm sterujacy.
Wykreci¢ korek (11) i zdja¢ uszczelke (10). Podniesé
gorny trzpien (12), nastepnie wyciggng¢ dolny
trzpien (3). Wyjac¢ tarcze (12) z gniazda (13).
Nastepnie wyja¢ gniazdo razem z o-ringami trzpienia
(4). Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienic¢ czesci,
nastepnie ponownie zmontowac wszystkie czesci

w kolejno$ci odwrotnej do montazu. Nasmarowanie
wnetrza korpusu i dwéch trzpieni niewielkg iloscig
smaru silikonowego znacznie utatwi montaz.

Na koniec nalezy sie upewnic, ze kwadratowy
koniec gornego trzpienia jest idealnie zrownany

z otworem na tarczy. Jesli otwory w gniezdzie nie
bedg prawidtowo zréwnane z otworami w korpusie i
tarczy, istnieje ryzyko uszkodzenia zaworu podczas
wkfadania trzpieni.

Czesci zamienne

Poprawnie zainstalowany zawér motylkowy moze
funkcjonowac przez bardzo dtugi czas bez potrzeby
kontroli czy wymiany czesci. W przypadku zaworéw
motylkowych VTB zaleca si¢ jedynie zaopatrzenie
w zamienniki gumowych elementéw, gniazda na
korpusie (13) i o-ringéw trzpienia (4-5).
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Zalecane wymiary pretéow potgczeniowych i srub

Typ ,,wafer” Typ ,,lug”

] - R ol —
N @ S S S

Instalacja miedzy kotnierzami DIN PN10 i PN16 oraz ANSI 150 RF

Kotnierz mm 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
cale 112 2 2/2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 24

Typ ,,wafer”

PN10 Diugos¢ preta M12 M12 M12 M16 M16 M16 M16 M16  M16 M16 M16 M20 M20 M20 M22

potgczeniowego

X X X X X X X X X X X X X X X

"gga 100 120 120 130 140 150 160 180 200 200 250 250 250 250 280
4 4 4 4 4 4 8 8 8 12 12 16 16 20 20

PN10 Diugosc preta M16 M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M20 M20 M20 M22 M22 M22 M27
potaczeniowego 52 % X X X X X X X X X X X X X

Iif;zf;a 110 130 130 140 150 150 160 170 190 190 190 230 230 250 300
4 4 4 4 8 8 8 8 12 12 16 16 20 20 20

PN16 Dlugosc preta M16 M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M22 M22 M22 M27 M27 M30 M33
potaczeniowego 2 % X X X X X X X X X X X X X

"z;nt:a 110 130 130 140 150 150 160 170 190 200 220 240 250 280 325
4 4 4 4 8 8 8 12 12 12 16 16 20 20 20

#150  Diugostpreta 1/ 5, o, o, 5, Y, v, oy, A 1 1 1 1y 1,
potaczeniowego 5 X X X X X X X X X X X X X X

"grga 45, 57, 5 57/, 51/, 6%, 6%, 6/, 7, 83, 8%, 10 17, 12 13/,

4 4 1/8 4 4 8 8 8 8 12 12 12 16 16 20 20

Typ ,,lug”

PN6 Dtugos¢ M12 M12 M12 M16 M16 M16 M16 M16  M16 M16 M16 M16 M16 M20  M20

Sruby X X X X X X X X X X X X X X X
25 30 30 35 40 40 40 40 50 55 55 65 65 80 80
mm 8 8 8 8 8 16 16 16 24 24 24 32 32 40 40
liczba
PN10 Diugos¢ M16 M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20  M20 M20 M20 M22 M22 M22 M27
Sruby X X X X X X X X X X X X X X X
30 35 35 35 40 45 45 50 55 60 60 70 80 80 90
mm 8 8 8 8 16 16 16 16 24 24 32 32 40 40 40
liczba
PN16 Diugosé M16 M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M22 M22 M22 M27 M27  M30 M33
Sruby X X X X X X X X X X X X X X X
30 35 35 35 40 45 45 50 55 60 60 70 80 80 90
mm 8 8 8 16 16 16 16 24 24 24 32 32 40 40 40
liczba
#150 Diugosé i T T T T W W 3, A A 1 1 17, 1, 11,
Sruby X X X X X X X X X X X X X X X
13 17, 17, 17, 1%, 1%, 2 27, 27, 27, 27, 37, 37, 37, 31,
mm 8 8 8 8 16 16 16 16 24 24 24 32 32 40 40
liczba

W przeciwienstwie do zawordw typu ,wafer” zawory motylkowe typu ,lug” moga by¢ instalowane na

konhcu rury, na tylko jednym kotnierzu. Takie rozwigzanie zapewnia dodatkowg korzys¢é w postaci prostego
zdejmowania rur po stronie odptywowej na potrzeby konserwacji. Do tego celu zaleca sie stosowanie
kotnierzy szyjkowych lub spawu gniazdowego. Jesli zawdor motylkowy bedzie petnit funkcje zaworu
stopowego, nalezy sie upewnié, ze cidnienie cieczy nie przekracza 50% znamionowego cisnienia zaworu. Co
wiecej, nie nalezy w ten sposéb wykorzystywac zaworu w przewodach gazowych lub powietrznych, chyba ze
bedzie przez caty czas zabezpieczony kotnierzem za$lepiajgcym.
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Kotnierze montazowe

Wymiary

A — @ wewn. Kotnierze
szyjkowe
DIN 2631 — 2632 — 2633/75

A — @ wewn. Kotnierze
lutowane DIN 2566/75

A — @ wewn. Kotnierze
wkrecane DIN 2566/75

A — @ wewn. Krétkie krécce
i kotnierze luzne DIN2673/62

A — @ wewn. Kotnierze
szyjkowe i spaw gniazdowy
ANSI 150 B16.5/73

A — @ wewn. Kotnierze
wsuwane ANSI 150 B16.5/73

A — @ wewn. Kotnierze
luzne ANSI 150 B16.5/73
B — @ wewn. pierscienia
gniazda

C — d o-ringu pierscienia
gniazda

D — @ zewn. pierScienia
gniazda

E — @ korpusu
F — tarcza

J — odlegtosé migdzy po-
wierzchniami skrajnymi

dok.: jan-2011

mm
cale

DIN

ISO

DIN

ISO

DIN

ISO

40
11,
39.5
156
435
1.71
45
177
49
1.93
45
177
49
1.93

40.9
1.61

49.5
1.95
50
1.97
47
1.85

53.7
2.1

66.5
2.62

90
3.54
25
0.98
33
1.3

50

51
2.0
54.5
2.15
58
2.28
61.5
2.42
58
2.28
62
2.44
54.4
2.15

52.6
2.07

62
2.44
62.5
2.46
57,6
2.27

65.5
2.58

79.3
3.12

102
4.02
38
1.50
43
1.69

65

27,
70
2.76
70
2.76
7
3.03
7
3.03
77
3.03
7
3.03
70
2.76

62.7
2.47

74.7
2.94
75.4
2,97
M7
2.82

79
3.1

92,3
3.63

122
4.80
55
217
46
1.81

80
3

82.6
3.25
82.6
3.25
90
3.54
90
3.54
90
3.54
90
3.54
82.6
3.25

78
3.07

9.7
3.57
914
3.60
85,3
3.36

941
3.70

107,6
4.24

135
5.31
70
2.76
46
1.81

100
4

101.6
4.0
108.1
4.26
109
4.29
115.5
4.55
109
4.29
115.5
4.55
108.1
4.26

102.4
4.03

116.1
4.57
116.8
4.60
106
4.17

116.4
4.58

133.8
5.27

162
6.38
91
3.58
52
2.05

125
5

126
4.96
133
5.24
134.5
5.30
141
5.55
134.5
5.30
141
5.55
133
5.4

128.3
5.05

143.8
5.66
144.5
5.69
134,4
5.29

147.1
5.79

160.4
6.31

194
7.64
17
4.61
56
2.20

150
6

151
5.94
160,5
6.32
160.5
6.32
170
6.69
160.5
6.32
170
6.69
160.5
6.32
154,2
6.07

170.7
6.72
171.4
6.75
160,8
6.33

166.8
6.57

190.2
7.49

220
8.66
143
5.63
56
2.20

200
8

211
8.30
211
8.30
221
8.70
221
8.70
221
8.70
221
8.70
211
8.30
202,7
7.98

221.5
8.72
2222
8.75
207,5
8.17

219
8.62

237.5
9.35

274
10.79
190
7.48
60
2.36

250
10

258
10.16
264
10.39
269
10.59
275
10.83
275
10.83
269
10.59
264
10.39
2545
10.02

276.3
10.88
277.4
10.92
255
10.04

271
10.67

293
11.54

330
12.99
237
9.33
68
2.68

300
12

314
12.36
314
12.36
326
12.83
326
12.83
326
12.83
326
12.83
314
12.36

304,8
12

3271
12.88
328.1
12.92
302,5
11.91

319
12.56

344.5
13.56

386
15.2
288
11.34
78
3.07

R |

350
14

357.2
14.06
3447
13.57
3705
14.59
358
14.09
370,5
14.59
358
14.09
344.7
13.57

336.5
13.25

359.1
14.14
360.2
14.18
340,5
13.41

376
14.80

397.5
15.65

447
17.60
323
12.72
78
3.07

400
16

407
16.02
394.5
15.53

422
16.61

409
16.61

422
16.61

409
16.61
3945
15.53

387,3
15.25

410.5
16.16
411.2
16.19
401
15.79

425
16.73

446.6
17.58

510
20.08
370
14.57
102
4.02

450
18

444.4
17.5
470
18.5
470
18.5

460,2

18.11
470
18.5

460,2

18.11

4444
17.50

438,1
17.25

461.8
18.18
462.3
18.20
452
17.80

467
18.39

501
19.72

546
21.50
420
16.54
114
4.49

500
20

495.4
19.5
495.4
19.5
521
20.51
511
20.12
521
20.51
511
20.12
495.4
19.5

488,9
20.20

513.1
19.25
514.3
20.25
495
19.49

507
19.96

550.5
21.67

612
24.09
470
18.50
127
5

600
24

596.9
23.5
596.9
23.5
622
24.49
612.9
24.13
622
24.49
612.9
24.13
596.0
23.50

590.5
23.25

615,9
4.25
615.9
24.25
603
23.74

628
24.72

648
25.51

696
27.40
570
22.44
154
6.10
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Instrukcje dotyczace instalacji

Instalowanie zaworu w starym przewodzie NN
rurowym: f

[INRN
y

1. Aby ufatwi¢ montaz, nalezy catkowicie otworzy¢ \\ >
kotnierze odpowiednimi narzedziami. N k

2. Tarcza musi by¢ w 95% zamknieta.

3. Wycentrowac¢ zawor miedzy kotnierzami i
dokreci¢ sruby.

Catkowicie otworzy¢ zawor i wyjaé przektadke
kotnierzy.

Recznie dokreci¢ $ruby z uzyciem nakretek.
Sprawdzi¢ swobodny ruch zaworu przez
otwarcie i zamkniecie.

Dokreci¢ sruby, tak zeby kotnierze zetknety sie z Wafer Body
korpusem zaworu.

=

Sl

d max

— 1 [
d min
D min

N

Instalowanie zaworu w nowym przewodzie
rurowym:

1. Zamontowac¢ zawor z tarczg zamknietg w 95% X
za pomocg srub i nakretek miedzy dwoma
kotnierzami.

2. Zespawac kotnierz przewodu tylko w dwéch
punktach. |

3. Poluzowac¢ sruby i zdjg¢ zawdr, zeby uchronié¢
pierscieh gniazda przed uszkodzeniem. k

4. Ostroznie zespawac kotnierz na przewodzie
i zaczeka¢ do ostygniecia. Aby zapobiec Lug Body
uszkodzeniu gumowego gniazda, nie nalezy
nigdy spawac kotnierza, kiedy zawor jest
zatozony w przewodzie.

5. W przypadku zaworéw w rozmiarze powyzej DN
200 zaleca sie stosowanie wskaznika spoiny.

6. Zatozy¢ zawor (zamkniety w 95%) miedzy
kotnierzami i wtozy¢ Sruby z nakretkami.

7. Recznie dokreci¢ sruby z uzyciem nakretek.

8. Sprawdzi¢ swobodny ruch zaworu przez
otwarcie i zamkniecie. Dokreci¢ sruby, tak zeby
kotnierze zetknety sie z korpusem zaworu.

d min
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Dodatkowe informacje dotyczace instalac

Instalowanie zaworoéw blisko zagie¢ (patrz schemat)
nie jest zalecane, poniewaz powoduje drgania.

Zaleca sie stosowanie spawanych kotnierzy
szyjkowych. W przeciwnym razie konieczne jest
centrowanie zaworow miedzy kotnierzami.

Zawsze instalowa¢ zawory w odlegtosci od zagie¢
przewodu wynoszgcej od 3- do 5-krotnosci Srednicy
przewodu. O$ trzpienia powinna by¢ réwnolegta do
linii poprowadzonej od przeciwnej strony zagiecia
przewodu.

Miedzy kotnierzami nalezy zapewni¢ odpowiednig
ilos¢ wolnego miejsca na zatozenie zaworu. Przed
instalacjg nalezy ustawi¢ tarcze zaworu w pozyciji

zamknietej w 95%.

Odradza sie stosowanie rur ztomowanych. Rury

nie powinny by¢ zespawane w krotkich odstepach.
Przewody podtgczone z obu stron zaworu muszg sie
znajdowac¢ na jednej osi, aby zapobiec przeciekaniu.

- Przewody podtgczone do zaworu muszg byé
wzajemnie wycentrowane.

- Ruch tarczy musi by¢ catkowicie swobodny.

- Osie przewodu i trzpienia muszg byé
wycentrowane.

- Sruby muszg by¢ dokrecone do momentu
zetkniecia sie kotnierzy i korpusu zaworu.

Jesli trzpieh bedzie instalowany réwnolegle do
podtoza w celu umozliwienia przeptywu materiatow
gestych, dolna czes¢ tarczy powinna sie otwieraé
zgodnie z kierunkiem przeptywu.
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