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ZNAKI TOWAROWE

Nastepujgce nazwy marek sg
zastrzezonymi znakami towarowymi
Dupont:

- Kalrez®

- Viton®

- Teflon®

- Hypalon®
- BUNA-N®

ZRZECZENIE SIE
ODPOWIEDZIALNOSCI

Firma Vapo Techniek BV dotozyta
wszelkich staran, aby zawarte

w tej dokumentacji dane byly
poprawne. Niemniej Vapo Techniek
BV nie bedzie ponosi¢ zadnej
odpowiedzialno$ci z tytutu problemow
wynikajgcych z btedéw zawartych w
tej dokumentaciji.
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Specyfikacje

Nasze standardowe sitowniki Best-Torque typu AP o konstrukcji zebatkowej sg dostepne w 2 réznych typach:
dwustronnego dziatania (12 typow) i jednostronnego dziatania (11 typéw). W sitowniku o konstrukcji zebatkowej energia
kinetyczna w ruchu postepowym jest bezposrednio zamieniana na ¢wier¢ obrotu przy statym wyjSciowym momencie
obrotowym dla catego skoku. Zaréwno sitowniki dwustronnego dziatania, jak i sitowniki ze sprezyng powrotng, maja
dwa przeciwstawnie umieszczone poziome cylindry i sg wyposazone w prowadnice ttoczysk zapewniajgce prawidtowe
zazebienie mechanizmu zebatkowego przy dowolnym cisnieniu. Do produkcji wykorzystywane sg materiaty wysokiej
jakosci, a kompaktowa konstrukcja pasuje do wszystkich typdw zaworéw. Sitowniki nadajg sie do uzytku w budynkach i

na zewnatrz.

Sitowniki obustronnego dziatania typu AP-D i jednostronnego dziatania typu AP-S.

Parametry techniczne
Doptyw powietrza: Suche powietrze, niesmarowane
min. 2 bar(g) — maks.10 bar(g):
Obustronnego dziatania

min. 3 bar(g) — maks. 10 bar(g):
Jednostronnego dziatania

Skok: 90° (+5° lub -5°) ze
standardowymi ogranicznikami
ruchu

Smarowanie: Wszystkie ruchome czesci sg

fabrycznie nasmarowane na caty
okres eksploatacyjny sitownika
-20°/+100°C

Na zamdwienie -50°/+150°C lub
+20°/+150°C

Zakres temperatur:

Wymiary

Identyczne dla sitownikéw obustronnego i
jednostronnego dziatania

Specyfikacje materiatow

Korpus: Aluminium (czarne) anodowane
twardo

Pokrywy: Blacha aluminiowa z powtokg
epoksydowg

Watek zebaty: Stal z powtokg Kanigan (odporna
na rdze)

Ttoczyska: Aluminium

Prowadnica: Zywica acetalowa

O-ringi: Kauczuk nitrylowy

Sprezyny: Stal nierdzewna cynkowana

1 galwanicznie

Sruby: Stal nierdzewna

Przytacza

Mocowanie zaworu: SO 5211
Wytgcznik krancowy: VDI/VDE (poza APO)
Zawor elektromagnetyczny: NAMUR

Dobér sitownikéw

Niezbedne dane:

- Moment obrotowy zaworu (w tym margines
bezpieczenstwa co najmniej 25%);

- Dostepne doprowadzenie powietrza;
- Zastosowanie.
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Sitowniki dwustronnego dziatania

Prosimy okresli¢ wymagany moment obrotowy zaworu
(warto$¢ powinna uwzgledniaé margines bezpieczenstwa
wynoszacy co najmniej 25%, niemniej zdecydowanie
zalecamy skontaktowanie sie z producentem zaworu

w celu ustalenia doktadnego momentu obrotowego dla
stosowanego czynnika), jak réwniez minimalng wielko$¢
doptywu powietrza. Minimalng wielko$¢ doptywu powietrza
nalezy okresli¢ przez wybranie odpowiedniej kolumny

w tabeli ci$nien/momentéw obrotowych. Dane nalezy
odczytywac w doét kolumny, az do znalezienia wartosci nie
mniejszej niz wymagana. Nastepnie nalezy okreslic numer
modelu w kolumnie z lewej strony, np. moment zaworu 80
Nm plus 25% = 100 Nm, minimalne ci$nienie robocze 5
bar(g). W kolumnie 5 bar(g) warto$¢ nie mniejsza niz 100
Nm to 119 Nm. Numer modelu w kolumnie z lewej strony
to AP4D.

Sitowniki jednostronnego dziatania

Okresli¢ wymagany moment zaworu (z uwzglednieniem
co najmniej 25% marginesu bezpieczenstwa, niemniej
zdecydowanie zalecamy skontaktowanie sie z
producentem zaworu w celu ustalenia doktadnego
momentu obrotowego dla stosowanego czynnika), a takze
minimalne dostepne cisnienie robocze. W tabeli ,Skok
sprezyny/moment koncowy” wybra¢ warto$¢ nie mniejszg
niz wymagany moment obrotowy (z uwzglednieniem
marginesu bezpieczenstwa). Nastepnie w tabeli cisnien
nalezy wybra¢ wartos¢ minimalnego ci$nienia, a w
kolumnie momentu obrotowego ,MOMENT KONCOWY”
nalezy znalez¢ warto$¢ nie mniejszg niz wymagana (z
uwzglednieniem marginesu bezpieczenstwa), np. moment
zaworu 80 Nm plus 25% = 100 Nm, minimalne ci$nienie
robocze 6 bar(g). W kolumnie ,Skok sprezyny/moment
koncowy” najblizsza wartos¢ to 100 Nm. W tym samym
wierszu w kolumnie ,MOMENTU KONCOWEGO” 6 bar(g)
znajduje sie wartos¢ 101,6 Nm, co oznacza, ze wtasciwy
model sitownika to AP4.5S6. W normalnej sytuacji
zamkniecia zaworu sitownik otwiera zawér z momentem
ponizej 101,6 Nm, a zamyka z momentem ponizej 100
Nm. Jesli ,MOMENT KONCOWY” przy ci$nieniu roboczym
jest zbyt niski, nalezy kontynuowa¢ sprawdzanie wartosci
w dot kolumny az do znalezienia akceptowalnej wartosci,
nastepnie odczytaé stosowng warto$¢ w odpowiedniej
kolumnie ,,Skok sprezyny/moment koricowy”. Ten model
jest wiasciwy.

Wersje

Oprécz wersji standardowej mozemy tez dostarczyé
sitownik z pokrywami i korpusem z powtokg Kanigen. W
wersji APM mozliwa jest regulacja skoku z obu stron.
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Rysunki przekrojowe
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Sprezyny wstepnie napiete

Opis llosé Materiat Element Opis llosé Materiat
Korpus 1 Aluminium anodo- 12 Korek 2* Buna-N
wane
Ttoczyska 2 Odlewane z alu- 13 Sprezyny + Stal sprezynowa
minium (wstepnie
napiete)
Pokrywy 2 Odlewane z alu- 14 Sruba regulacji 2 Stal nierdzewna
minium z powtokg skoku
epoksydowg
Watek zgbaty 1 Stal z powtokg 15 O-ring 2 Buna-N
Kanigan
Prowadnica 2 Zywica acetalowa 16 Podkfadka 2 Wiékno
ttoczyska
Pierscien 1* Zywica acetalowa 17 Nakretka 2 Stal nierdzewna
prowadzacy
O-ring 1* Buna-N 18 Sruby 8 Stal nierdzewna
Pierscien 1* Zywica acetalowa 19 O-ring 2 Buna-N
prowadzacy
O-ring 1* Buna-N 20 Pierscien 2* Zywica acetalowa
prowadzacy
Pierscien 1 Stal nierdzewna 21 O-ring 2" Buna-N
sprezynujacy
Podktadka 1 Poliamid 22 Pierécien 1 Stal szlachetna
oporowa sprezynujacy

Aluminiowy pier$cien centrujgcy do ustawiania sitownika zgodnie z normg 1ISO5211 na zaméwienie.

zalecane czesci zamienne, komplet w standardowym zestawie naprawczym

+ w zaleznosci od potrzeb
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Rysunek wymiarowy AP0

M5 ] Dg

/— I 1
NAMUR = = -
przytgcze EI D {{ t_ Q)

dla o 7

zawory E-—-9 © Otwory 3 &
elektromagnetycznegg = 9._@. zgodnie z =
. D ISO 5211-F03 © ©

16 168 N 1‘5'

> D

——Przytheze-o-przekrojy kwadratowym Przytgcze o przekroju gwiazdowym

25
I
&

Ele- Opis llos¢
ment
1 Korpus 1
2 Ttoczysko 2
3 Pokrywy 2
4 Watek zebaty 1
5 Prowadnica ttoczyska 2*
7 O-ring 1*
9 O-ring 1*
10 Pierscien 1
sprezynujacy
1 Podkfadka oporowa 1*
12 Korek 2*
14  Zewn. $ruba regulacji 2
skoku

15 O-ring 2%
16 Podktadka okragta 2
17 Nakretka 2
18 Sruby 8
19 O-ring 2%
20 Prowadnica ttoczyska 2*
21 O-ring 2

23 Podktadka okragta 8

zalecane czesci zamienne, komplet w standardowym zestawie naprawczym
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Rysunek wymiarowy AP1 do AP10

Przytacze Namur
~ /dla zaworu
_ / elektromagnetycznego

Wymiary [mm]

Model

AP1

AP2

AP3
AP35
AP4
AP4.5
AP5
AP5.5
AP
AP8
AP10

A

142

155

213
236
276
310
366
388
468
563
750

W

162

171

240
268
304
350
405
442
500
612
838
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67

83

100
110
125
142
155
176
200
250
335

60

73

85
98
110
128
140
160
175
215
290

87

103

120
130
145
172
185
206
230
300
385

20

20

20
20
30
30
30
30
30
50
50

42
42
50
50

50
58

41
445
495

53

58
69

12

12

14
19
19
28
28
36
36
48
48

10
14
14
20
20
28
28
32
32

130
130
130
130
130
130

80

80

80
80
80
80
80
80
80

gorny watek zebaty

30

30
30
30
30
30
30
30
30
30

25

30/35

35
55
55
70
70
85
85
100
100

Namur

o
-

<t

10

12

16
20
20
24
24
29
29
38
50

3.5
35
3.5
35
3.5
3.5

S-8

9/11*

11/14**

14117
17/22*
17122
17122
17122
22*127
22*[27
27**136
36**/46

M5/M6

M5/M6

M6/M8
M8
M8/M10
M10
M10
M12
M12
M16
M20

36/50

42/50

50/70
70
70/100
102
102
125
125
140
165

1/8*

1/4*

1/4*
1/4*
1/4*
1/4*
1/4*
1/4*
1/4*
1/4*
1/4*

I1SO
5211STD.

FO3/FO5

Fo4/
FO5*

FO5/FO7
Fo7
FO7/F10
F10
F10
F12
F12
F14
F16
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Zasada dziatania — sitowniki jednostronnego dziatania

Cisnienie na otworze A powoduje wzrost cisnienia w komorach wewnetrznych, co wysuwa ttoczyska na
zewnatrz i ciska sprezyny. Watek zebaty obraca sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Z chwilg upuszczenia cisnienia przez otwor A sprezyny wywierajg nacisk zamykajacy ttoczyska i gwattownie
obracajgcy watek zebaty. Stuzy to zwykle do zamykania zaworu z obrotem 90° w trybie zamkniecia.

Obroét wyjsciowy w kierunku przeciwnym do  Obrot wyjsciowy w kierunku zgodnym z
ruchu wskazéwek zegara ruchem wskazéwek zegara

Y

Wiot powietrza Wylot powietrza
(A) (A)
Pobor powietrza na skok (powietrze atmosferyczne) w dm3 przy 5,6 bar(g) (80 psi(g))
Model AP1DA/  AP2DA/ AP3DA/ AP35DA/ AP4DA/ AP45DA/ AP5DA/ AP5.5DA/  AP6 DA/ AP8 DA/  AP10 DA/

SR SR SR SR SR SR SR SR SR SR SR

Przeciwnie do ruchu wska- 0.08 0.12 0.24 0.48 0.68 1 1.4 1,6 3.2 5.3 14.2
z6wek zegara, dwustron-
nego lub jednostronnego

dziatania
Zgodnie z ruchem wskazo- 0.10 0.16 0.44 0.56 0.96 1.6 2.16 2.56 4 8.6 16.5

wek zegara (tylko dwustron-
nego dziatania)

Czas otwierania/zamykania w sekundach przy 5,6 bar(g) (80 psi(g))

Model AP1 AP2 AP3 AP3.5 AP4 AP4.5 AP5 AP5.5 AP6 AP8 AP10

Dwustronnego <1s <1s <1s <1s <1s <1s <1.25s <1.5s 1.5-2s 3-4s 5-6s
dziatania

Jednostronnego <1s <1s <1s <1s <1s <1s 1.5-2s 2s 2-3s 4-6s 7-8s
dziatania

ie. na zamowienie

* szybsze dziatan
e

N~ ~ W - A\
1dardem jest

SR - 2 SR-4
Al BN D (52l | |5l | C
B(|( el D (N0 B [of || Ml | C* N
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Wyjsciowy moment obrotowy (Nm) — sitowniki jed-
nostronnego dziatania

Liczba Ci$nienie robocze
Model ;”s’fr‘oyn’:e 3 bar / 44 psi 4 bar / 58 psi 5 bar / 73 psi 6 bar / 87 psi 7bar/102psi  8bar/116psi  Sita sprezyny
faidel 0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90° 90° 0°
pokrywy
2 6.5 5.4 9.4 8.3 124 113 153 142 193 182 224 213 3.5 2.4
3 5.3 3.7 8.2 6.6 11.2 9.6 14.1 125  18.1 165 212 196 5.2 3.6
GRS 4 4.1 1.9 7.0 48 10.0 7.8 129 107 169 147 200 178 7.0 48
5 = = 3.1 2.7 8.8 6.1 1.7 9.0 157 130 188  16.1 8.7 6.0
6 = = = = 7.6 4.3 105 7.2 145 112 176 143 105 7.2
2 10.3 8.5 150 132 197 179 244 226 291 273 338 320 5.6 3.8
3 8.4 5.7 13.1 104 178 151 225 198 272 245 319 292 8.4 5.7
EEE 4 = = 1.2 7.6 159 123 206 170 253 217 300 264 112 76
5 = = = = 14.0 9.5 187 142 234 189 281 236 140 9.5
6 = = = = 12.1 6.7 168 114 215 161 262 208 168 114
2 220 180 320 280 420 380 520 480 620 580 720 680 120 8.0
3 180 120 280 220 380 320 480 420 580 520 680 620 180 120
AP3SR 4 = = 240 160 340 260 440 360 540 460 640 560 240 160
5 = = = = 300 200 400 300 500 400 60.0 60.0 300 200
6 = = = = 260 140 360 240 460 340 560 440 360 240
2 415 300 585 470 755 640 925 810 1095 980 1265 1150 210 9.5
3 320 200 490 370 660 540 830 710 1000 880 1170 1050 310  19.0
U= = = 430 200 600 370 770 540 940 710 1110 880 480 250
5 = = = = 530 330 700 500 87.0 67.0 1040 840 520 320
6 = = = = 470 220 640 390 810 560 1064 730 630 380
2 527 424 767 664  100.7 904 1237 1134 1497 1394 1737 1752 286 183
3 430 280 670 520 910 760 1140 99.0 140.0 1250 164.0 153.6 430  28.0
APA4SR 4 = = 580 380 820 620 1050 850 131.0 111.0 1550 1320 570 370
5 = = = = 730 470 960 700 1220 960 146.0 1104 720  46.0
6 = = = = 640 330 870 560 1130 820 1370 888 860  55.0
2 968 775 1404 1211 1840 1647 227.6 2083 2712 2519 3148 2955 533 340
3 798 509 1234 945 167.0 1381 2106 1817 2642 2253 297.8 2689 799 510
R T 628 242 1064 678 1500 1114 1936 1550 2372 1986 280.8 7422 1066 68.0
5 = = 89.4 411 1330 847 1766 1283 2202 1719 2638 2155 1333 850
6 = = 724 144 1160 580 159.6 101.6 2032 1452 2468 188.8 160.0  100.0
2 123.7 994 1787 1544 2347 2104 2897 2654 3452 3209 4007 3764 67.6 433
3 103.0 66.0 158.0 121.0 2140 1770 2690 2320 3245 2875 380.0 3430 1010 64.0
RIS 4 = = 1360 87.0 1920 1430 2470 1980 3025 2535 3580 309.0 1350  86.0
5 = = = = 1700 109.0 2250 1640 2805 2195 3360 2750 169.0 108.0
6 = = = = 1480 750 203.0 1300 2585 1855 3140 241.0 2030 130.0
2 176.2 1328 2587 2153 3375 2941 4164 3730 4952 4518 5740 5306 1000 56.6
3 147.9 828 2304 1653 3092 2441 3881 3230 4669 401.8 5457 4806 150.0  84.9
IR 119.5 328 2020 1153 280.8 1941 3597 2730 4385 351.8 517.3 430.6 2000 1133
5 = = 1737 653 2525 1441 3314 2230 4102 301.8 489.0 3806 250.0 141.6
6 = = 1453 153 2241 941 3030 1730 381.8 2518 460.6 330.6 300.0 170.0
2 2570 2000 371.0 3140 4840 427.0 597.0 540.0 7115 6455 8250 768.0 1400  83.0
3 2150 1300 329.0 2440 4420 357.0 5550 4700 6695 5845 783.0 698.0 2100 125.0
(NREEIRS 4 = = 287.0 1740 4000 287.0 5130 4000 6275 5145 7410 628.0 280.0 167.0
5 = = = = 3580 2170 4710 330.0 5355 4445 6990 5580 350.0  209.0
6 = = = = 3160 147.0 4290 260.0 5435 3745 657.0 488.0 4200 251.0
2 4780 3860 691.0 599.0 9040 8120 1116.0 1024.0 1331.0 1239.0 1704.0 1452.0 252.0 160.0
3 3980 2600 611.0 4730 8240 6860 10360 8980 1251.0 1113.0 1464.0 1326.0 378.0 240.0
AFERIN 4 = = 531.0 347.0 7440 560.0 956.0 7720 1171.0 987.0 1384.0 1200.0 504.0 320.0
5 = = = = 664.0 4340 8760 646.0 1091.0 861.0 13040 1074.0 630.0 400.0
6 = = = = 584.0 3080 7960 520.0 1011.0 7350 1224.0 948.0 756.0 480.0
2 1181.0 957.0 1720.0 1496.0 2259.0 20350 2798.0 2574.0 3337.0 3113.0 3876.0 36520 660.0 436.0
3 963.0 6280 1502.0 1167.0 2041.0 1706.0 2580.0 22450 3119.0 2784.0 3658.0 3323.0 969.0 654.0
e = = 12840 837.0 1823.0 1376.0 2362.0 1915.0 2901.0 2454.0 3440.0 2993.0 1319.0 872.0
5 = = = = 1605.0 1046.0 21440 15850 2683.0 2124.0 32220 2663.0 1649.0 1090.0
6 = = = = = = 1909.0 1254.0 24480 1793.0 2987.0 2332.0 1980.0 1325.0

Standardowy czas dziatania przy 10 sprezynach (5 sprezyn z kazdej strony = S5).
Inna liczba sprezyn na zamoéwienie.
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Zasada dziatania — sitowniki dwustronnego dziatania

Obrét w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara jest uzyskiwany przez podanie cisnienia na otwor
A w celu rozwarcia ttoczysk i obrocenia watka zgbatego sitownika w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara. Powietrze z zewnetrznych komor jest odprowadzane przez otwér B. Obrét w kierunku zgodnym z

ruchem wskazowek zegara jest uzyskiwany w sposob odwrotny, przez podanie cisnienia do

otworu B.

Obrét wyjsciowy w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara

Obrot

vgjjtji_awy w kierunku zgodnym z ruchtlﬂ{skazﬂ@r

zegara

Wylot powietrzaWlot powietrza
(B) (A)

-
-
-

g

g
|

P
|

]
1

iy

(B)

Wilot powietrza Wylot
powietrza
(A)

Wyjsciowy moment obrotowy (Nm) — sitowniki dwus-

tronnego dziatania

Model 2 bar 3 bar
30 psi 44 psi
APO DA 24 3.6
AP1 DA 5.9 8.9
AP2 DA 9.4 141
AP3 DA 20 30
AP3.5 DA 34 51
AP4 DA 48 71
AP4.5 DA 87.2 130.8
AP5 DA 111 167
AP5.5 DA 157.6 236.4
AP6 DA 227 340
AP8 DA 426 638
AP10 DA 1078 1617
Masa [kg]
Model APOD AP1 AP2 AP3
Dwustronnego 0.4 0.9 1.3 2.5
dziatania
Sitowniki 1 1.5 2.9
jednostronnego
dziatania

dok.: jan-2011

4 bar
58 psi
4.8
11.8
18.8
40
68
95
174.4
222
315.3
454
851

2156

AP3.5
3.8

4.3

Cisnienie robocze [bar]

5 bar

73 psi

6.0
14.8
235

50

85

119
218
278

394.1

567

1064

2695

AP4
4.9

5.8

AP4.5
8.3

9.5

6 bar
87 psi
7.3
17.7
28.2
60
102
142
261.6
333
473
680
1276

3234

APS
10.1

121

AP5.5
14.6

7 bar
102 psi
85
21.7
32.9
70
119
163
305.2
388.5
551.8
794.5
1491

3773

AP6
19.5

22.9

AP8
36.7

43.8

136
192
348.8
444
630.6
908
1704

4312

AP10
110

128
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Instalacja, konserwacja, gwarancja

Instalacja

Przed zainstalowaniem sitownika na zaworze
nalezy okresli¢ kierunek obrotéw oraz wymagang
pozycje regulowang za posrednictwem srub
regulacyjnych. Poniewaz sitowniki Best-Torque sg
wykonane w standardzie montazowym ISO 5211 i
majg naped wyjsciowy o przekroju kwadratowym,
mozna je montowac rownolegle i prostopadle do
rur. Dodatkowo nie sg potrzebne rézne sitowniki
dla zaworéw normalnie otwartych i normalnie
zamknietych. Po zamontowaniu sitownika na
zaworze nalezy sprawdzi¢, czy konieczne bedzie
wyregulowanie pozycji koncowej skoku ttoczysk
za pomocg srub regulacyjnych w pokrywach.

W przypadku probleméw z otwieraniem lub
zamykaniem zaworu nalezy sprawdzic:

- Doplyw powietrza, ilos¢ powietrza;

- Moment obrotowy zaworu (moze wzrosng¢ z
réznych powodéw);

- Prawidlowe zréwnanie watka sitownika z
watkiem zaworu, tak aby nie pojawiato sie na
nich tarcie.

Konserwacja

W normalnych warunkach roboczych wszystkie
sitowniki sg catkowicie bezobstugowe. W skrajnych
warunkach pogodowych, przy skrajnej czestotliwosci
dziatania lub w innych niekorzystnych warunkach
nalezy zastosowac nastepujgce srodki ostroznosci:

- Wszystkie przytgcza powietrza powinny byé
odpowietrzone.

- Wszystkie podzespoty elektryczne powinny by¢
odtgczone.

Gwarancja

Kazdy komponent jest indywidualnie doktadnie
sprawdzany przed montazem. Po zakohczeniu
kompletu testow kazdy sitownik jest stemplowany.
W chwili sktadania zamoéwienia mozna zamowi¢
takze certyfikaty testow oraz analizy chemiczne

i testy mechaniczne materiatéw wykorzystanych
podczas produkcji. W kazdej chwili mozliwe jest
przeprowadzenie kontroli przed wysytkg w naszym
zakfadzie przez klienta lub podmiot zewnetrzny.
Specjalne testy i inne zamdéwienia wykraczajgce
poza naszg oferte sg mozliwe na koszt klienta.
Gwarancja na sprzet Best-Torque obejmuje wady
materiatowe, projektowe i btedne testy przez okres
18 miesiecy od daty wysytki lub 12 miesiecy od
daty instalacji (obowigzuje krétszy okres). Best-
Torque zastrzega sobie prawo do przerwania
produkcji lub zmodyfikowania komponentéw lub
konstrukcji produktéw bez obowigzku zastgpienia
lub zmodyfikowania dostarczonych wczesniej
materiatow.

dok.: jan-2011

Demontaz

a. Usungc $ruby (14) z pokryw (3).

b. Zdjaé pokrywy (3).

c. Obréci¢ watek zebaty (4) w kierunku zgodnym z
ruchem wskazoéwek zegara (lub przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara), tak aby ttoczyska (2)
wysunety sie z korpusu (1).

d. Zdjac¢ pierscien sprezynujgcy (10) z watka
zebatego (4).

e. Wyjac¢ watek zebaty (4) z korpusu, naciskajgc
palcami od gory.

f. W razie potrzeby wymieni¢ nastepujgce czesci:

Na tloczyskach (2):

- O-ringi ttoczysk (21), 2 sztuki,

- Nylonowe pierscienie prowadzace (20), 2 sztuki,
- Prowadnice tloczysk (5), 2 sztuki.

Na pokrywach (3):

- O-ringi pokryw (19), 2 sztuki,

- O-ringi $rub regulacyjnych skoku (15), 2 sztuki.
Na watku zebatym (4):

- O-ringi (7+9),

- Pierscienie prowadzace (6+8).

Na korpusie (1):

- Korek (12), 2 sztuki.

Montaz

Wykona¢ powyzszg procedure w odwrotne;j
kolejnosci.
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